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Mit dem Wartungsplaner alle Ptlichten im Blick

Sicherheit ein Maschinenleben lang

Vor der Inbetriebnahme weist die CE-Kennzeichnung eine Ma-
schine als rechtskonform gemifd der Anforderungen der EU und
der grundlegenden Gesundheits- und Sicherheitsanforderungen
aus. Damit wird die EU-Maschinenrichtlinie, ins deutsche Recht
als Maschinenverordnung tuiberfiihrt, erfillt. Vor dem CE-Kenn-
zeichen steht das Verfahren der Konformititsbewertung, das
mit der Konformititserklirung endet.

Werden Maschinen umgebaut, was im Rahmen der Vernetzung
durch Industrie 4.0 oft geschieht, wird im Fall einer wesent-
lichen Verinderung oder einer (neuen) Gesamtheit von Ma-
schinen erneut eine Konformititsbewertung notwendig. Dazu
gehort die Bestimmung der Grenzen einer Maschine - wozu
Platzbedarf, Betriebsdauer und Wartungsintervalle gehoren,aber
auch potenzielle Fehlanwendungen. Risiken werden abgeleitet
und Schutzmafinahmen definiert.

Doch mit dem Bau beziehungsweise Umbau einer Maschine
oder Anlage ist es nicht getan. Die Betriebssicherheitsverord-
nung (BetrSichV) schreibt eine wiederkehrende Priifung von
Maschinen und Anlagen vor. Dabei werden der einwandfreie
Zustand der Anlage sowie das fehlerfreie Funktionieren von
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Schutzeinrichtungen gepriift. Prithinweise der Hersteller geben
teilweise vor, was genau untersucht werden muss.

Die Priifung ist erfolgreich, wenn alle notwendigen Teile gepriift
und die Anforderungen umgesetzt wurden. Bei Mdngeln oder
notwendigen Reparaturen sollte die Anlage bis zur Behebung
dieser nicht genutzt werden. Laut BetrSichV miissen die Ergeb-
nisse der Priffung dokumentiert und aufbewahrt werden. Dazu
gehoren die Art der Prifung, der Umfang und das Ergebnis.
Mit regelmiRigen Priifungen konnen Beschiadigungen und
Verschlei® schneller erkannt und Reparaturen zeitnah vorge-
nommen werden.

Priifen diirfen nur Sachkundige

Wichtig ist, dass diese wiederkehrenden Priifungen nur von
Menschen mit Sachkunde, sogenannte  befihigte Personen*
ausgefiithrt werden diirfen. Diese Priifer bringen eine Berufs-
ausbildung und entsprechende Erfahrung mit.

Fiir die Priifung elektrischer Maschinen nach DINVDE 0113-1
(EN 60204-1) ist zum Beispiel eine Elektrofachkraft notwen-
dig, die nach den Technischen Regeln fiir Betriebssicherheit
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(TRBS 1203) befihigt ist, einem Bestand-
teil der DGUV Vorschrift 3. Gepriift wer-
den zum Beispiel Produktionsanlagen,

chutz und -sicherheit

Druckmaschinen, CNC-Frisen oder

Roboteranlagen.

Eine solche Maschinenpriifung setzt
sich aus vielen Einzelschritten zusam-
men und wird von der Produktnorm
der Maschine definiert. Fehlt diese,
schreibt die DIN VDE 0113-1 unter
anderem folgende Schritte vor: Die

Elektrohubwagen 1500 kg Junghel Junghsinrici Fuhrpark
Eiektrohubwagen 1500 kg Lista  Lista Fuhrpark
Elektrohubwagen Baka 1000 ky  Baka Fuhrpark
Elektrohubwagen Carterpillar 1600 Carterpiliar Fuhrpark
Elektrohubsagen Jung EJC 1000 kj Jungheinricl Fuhrpark
Gabaistabler 4568 , Flurforderzeu G310121482 Fuhrpark
1 Fuhrpark
1 Fuhrpark

Uberpriifung der Ubereinstimmung von

Anlage und ihrer technischen Dokumen-

tation, die Uberpriifung der automati-
schen Abschaltung sowie die Spannungs-
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Eine wiederkehrende Priifung ist zwin-
gend notwendig, wenn Arbeitsmittel
Einflissen und Anderungen ausgesetzt |
sind, die Schiden verursachen und da- ‘
mit zu Gefihrdungen der Beschiftigten |
fiihren. Die Fristen sind nach § 3 Absatz
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6 BetrSichV zu ermitteln. Eine wieder-  Die Software verfugt dber

kehrende Prifung muss bis spitestens  Kalends
zwei Monate nach der Filligkeit erfolgen.
Auflergewohnliche Ereignisse mit scha-

digender Auswirkung auf die Sicherheit

wie Unfille, Naturereignisse oder auch der Stillstand einer
Maschine, erfordern vom Arbeitgeber eine sofortige Reak-
tion und eine auRerordentliche Prifung. Die Sicherheit einer
Maschine muss also vor der Inbetriebnahme, aber auch nach
Anderungen und der Wiederinbetriebnahme, gegeben sein.
Fehlerquellen liegen oft in der nicht eindeutigen Definierung
der Prufungen, welche Teile sie betreffen sowie bei nicht be-
stimmten Fristen.

Sicherheit ist eine kontinuierliche Aufgabe
Maschinensicherheit und damit Arbeitsschutz ist eine dauer-
hafte Aufgabe, die iiber Prufungen, Wartungen und Instand-
haltungen gewihrleistet wird - zur Sicherheit der Mitarbeiter
und zur Vermeidung von Ausfallzeiten und Unfillen. Unter-
nehmen stehen dabei vor der Herausforderung, die diversen
Priifvorschriften und Zeitriume zu iiberblicken.

Hier greifen die unterschiedlichen Typen von Anlagen mit
anderen Anforderungen an die Wartung. Hinzu kommen ver-
schiedene Priifintervalle abhiingig vom Typ, die flr die gesamte
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Breite der Betriebsmittel gelten, nicht nur fiir Maschinen. Neben
der Kenntnis iiber die verpflichtenden Wartungen und ihren
Abstinden stellt die rechtskonforme Dokumentation der Unter-
suchungen eine weitere Hiirde dar. Auch hier regeln konkrete
Vorschriften die Vorgaben, wann und wie Wartungen erfolgen
miissen, was sie beinhalten und wer sie abnimmt.

Sind Unternehmen ihren Prifpflichten nicht nachgekommen
oder fehlt die korrekte Dokumentation, bleiben sie bei Unfillen
auf den Kosten sitzen und missen im Worst Case haften, weil
Versicherungen die Haftung nicht iibernehmen und Berufs-
genossenschaften die Leistung verweigern. Mit einem Protokoll,
aus dem exakt hervorgeht, wann und mit welchem Ergebnis
eine Fachkundepriifung stattgefunden hat, konnen Unterneh-
men im Schadensfall nachweisen, dass sie Priftermine vor-
schriftsmifig eingehalten haben und der Zustand der Maschine
einwandfrei war.

Zudem haben die Aufzeichnungen einen konkreten Mehrwert:
Geben sie doch Aufschluss dartiber, wo sich Mingel und Repa-
raturen hiufen und was die Fehlerbehebung erleichtern kann.

Knittler Medien GmbH e Mittlerer Hubweg 5 e 72227 Egenhausen
www.knittler.de e info@knittler.de e +49 (0) 74 53 / 938 57 87
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Software bringt Uberblick und Transparenz
Unternehmen kénnen den Vorschriften fiir die Wartung und
Instandhaltung von Maschinen und Anlagen samt den Anforde-
rungen an die Dokumentation gerecht werden. Dafiir sollten
sie aber nicht auf gingige Tools wie handschriftliche Listen,
Excel-Sheets oder eigenentwickelte Datenbanken setzen, die
meist Probleme verursachen, sehr aufwindig und fehleranfillig
sind. Besser ist eine Software, die alle Aspekte der Betriebs-
mittelwartung vollumfinglich abdeckt. Sie verfiigt dann tiber
simtliche Wartungs- und Instandhaltungsvorschriften, einen
Kalender zur Planung der Wartungsaufgaben sowie iiber die
Maoglichkeit, in den Priitberichten Wartungsauftrige zu generie-
ren. Die Fachkrifte fiir Arbeitsschutz und -sicherheit kénnen mit
wenigen Klicks Dokumente erstellen. archivieren und pflegen.
Alle Anlagen und Priifgegenstinde werden mit relevanten Daten
erfasst. Der Wartungsplaner der Hoppe Unternehmensberatung
ist zum Beispiel in den Klassifikationen Wartung, Priifung,
Reparatur, Instandsetzung sowie Priiftermin und Unterweisung
unterteilt. Wichtige Instandhaltungskennzahlen werden grafisch
aufbereitet und kénnen in verschiedenen Formaten im- und
exportiert werden.

~Unsere Wartungsmanagement-Software reduziert einerseits
den Arbeitsaufwand im Rahmen der Priifpflichten eines Unter-
nehmens und andererseits sind Priifberichte bei Betriebs-
prifungen stets griffbereit”, erklirt Senior Consultant Ulrich
Hoppe. Das Tool basiert auf DIN EN ISO 9001 und entspricht
den Empfehlungen der Berufsgenossenschaften fiir das Priif-
fristenmanagement. Es erleichtert zudem die Durchfithrung
von Gefihrdungsbeurteilungen und die Anforderungen aus ISO
14001 zum Umweltschutz und OHSAS 18001 werden ebenfalls
unterstiitzt. Mit einer passenden Software konnen Priifungen
von Maschinen und Anlagen strukturiert geplant, durchgefiihrt
und dokumentiert werden. So wird sichergestellt, dass gesetz-
liche Anforderungen erfiillt werden und garantiert, dass der
funktionsfihige Zustand von Betriebsanlagen und Maschinen
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erhalten bleibt bezichungsweise rasch wieder hergestellt wird.
Die regelmiige Wartung verringert zudem Ausfallzeiten und
senkt Instandhaltungs- und Wartungskosten.

Ein Tool fiir Wartung und Instandhaltung von Maschinen und
Anlagen erleichtert die Aufwinde rund um Priifung und Doku-
mentation. Transparenz und Rechtssicherheit im Wartungs- und
Instandhaltungsmanagement sind gegeben, Arbeitsunfille sowie
die daraus resultierenden Kosten oder Ausfille von Mitarbeitern
werden ebenso reduziert wie der Maschinen- oder Anlagen-
stillstand. So entwickelt sich die Instandhaltung von einem
reinen Kosten- zu einem echten Wertschopfungsfaktor.

Kostenlose Demo-CD und weitere Informationen:
www.wartungsplaner.de

Autorin: Nadja Miiller;
[frete Journalistin fiir Wordfinder

Wartungsplaner

Management der Priiftermine
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